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Register Sver TNC~-termer a&r 1972

epresentantfSrsamlingens h&stsammantride

'NCs representantfdrsamlings ordinarie héstsammantride dgde rum den
4 december 1972 i AB Atomenergis horsal vid Liljeholmsvigen i Stock-
holm. I sammantrdidet deltog ca 30 personer under ordfdrandeskap av
Vetenskapsakademiens sekreterare, professor Erik Rudberg.

Sasom nya medlemmar invaldes Statens Institut fér Byggnadsforskning
(fran ar 1972) samt AB Svenska Fliktfabriken och Svenska Cellulosa-
cch Pappersbruksfdreningen (bida fran ar 1973) »

Protokoll kommer att i sedvanlig ordning tillstdllas medlemmarna.
1ldr £l jer en kort sammanfattning av beslut och diskussion.

Representantfdrsamlingen beslét enhalligt folja ett av styrelsen lagt
forslag att begrédnsa antalet ordinarie sammantriden till ett per ar.

Arendet kommer stadgeenligt att Ster tas upp till behandling vid var-~
sammantrddet 1973,

Diskussionen kring stadgedndringen gav styrelsen virdefulla uppslag
f8r 1dsning av fragor som sammanhédnger med inskrinkningen i antalet
sammantridden. Hit hdr budgethandliggningen och ordningen vid framtida
stadgedndringar. -

VD konstaterade i sin redogdrelse f&r verksamheten att de ataganden
som gjordes vid ingdendet av nu 13pande tredrsavial med SINFDOK ar
véd vig att uppfyllas. Dirutdver har nya aktiviteter inom avgrinsade
omrédden kunnat initieras och i nagra fall slutfdras. Satsningen pa
plan- och byggomridet nimndes som ett exempel, planer pd arbete inom
avffallshanteringsomridet som ett annat. Det senare projektet kan i
visst avseende betraktas som en fortsdttning p& arbetet med TNC 50
#il joordlista. Samverkan kan hir bli aktuell med SKIF och Statens
Vaturvardsverk.

[ den diskussion som f3ljde pid VDs anfdrande framkom som ett Snske-
mdl att frigan om normativt och deskriptiyt terminologiarbete nigon
zéng skulle tas upp till sirskild behandling. Sdrskilt framh&lls den
synpunkten gatt auntomatisk textbehandling, t.ex. i samband med infor-
mationssékning, ger nya md jligheter ti1l fullstdndig kartldggning av
2ktuellt sprakbruk.
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Benduningar osh Leteckningar inom hallfast-
- o"h pla"ticiietsieorin. &1 och tidplam fov

NG 1971:6. Under det &r som forflutit
och en uiredningsman tratt i funktion.

THCs kommitié for revision av TIC 8 Zr namnet pd den ansvariga grup-
pen: .

Jan Lult, CTH, ordfdrande

Eril Bergstedt, SAAB-SCANIA AL

Bertrom Broberg, Lunds universitaet

Janne Carlsson, X1

Hans Christian Fischer, Upnsela universitet

Henry Halldin, ASEA

Sven Sahlin, GTH

Einar Selandsr, TNC

Lars Brithe, €T, utredningswan

Eriz Sundstrdm, TNC, sekrsicrarc

ar nu intratt. Till grund
tind arbetsmodell:

2
g2 utredande fasen i arbetet ha
1 itté iskutorad och godl
1 ALLMANT
matematiaska och mekaniska grunder, enheter m.m.
2 STRUKTURER
fackverk, balkar, ramverlk, skivor, plattor, sammansalta skal
och massivkroppar; berikningsmetoder (energi)
3 DIMENSIOCHERIKG
buckling, svingning, stdt, utmattning (inklusive k#lverkan)
cch brottmekanik; laster
MATERIALMODELLER
elasticitet, plasticitet, wviskoelasticitet och krypaing
5 MATERTIALPROVINING
elasticitet, plasticitet, viskoelasticitet och krypning;
utmaitning MmsMe
6 PERIMENTELLA ¥ETODER
oforstoraade provning, modellstatik, tdjningsgivare och
spadnningsontik '
7 MIKROSTRUKTURER
h411fasthetsfysik och kompositmaterial

o

Arbetsmodellen kan komma att modifieras under utredningens gang.

Vid sidan om denne uppdelning llggur fragan om vilka %tilldmpnings-
omraden som skall levereég termer +till utrednlngsarbetet. Skeppstek-

nik, biomelkanik, byggnadsmekanik och bergsmekanik &r nagra exempel
pa Vfrksamhecu“ali ddr anknytning fdreligger till hdllfasthetslirans
metoder och ddr avvikelserna i aktuellt sprdkbruk ibland &ir onddigt
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73 vintas ett forcLa" ti1ll ny terninclogi kunna re-

dret 1974 stidr kv som berdknad tidpunkt for utgiv-
ning av ordlistan. Termer och aefiniulone" pd svenska avses komplett-
eras med enkla lustrationer samt med engelska och tyska termmotsvav-
igheter, kanskr ocksd med franska och ryska.
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I oLt f8rsdk ettt vErva termreferenter gir detta nummer av TNC-Aktuelld
ut till en rad specialister pd hdllfasthetsomrddet. Intresserade om-
beds anrila namn och adress till Eril Sundstrdém pd TNC, tfn 08-84 04 90




INC skickar d4 fortldpande information om ordlistearbetets firlopp.
I utbyte vintas termreferenterna reagera p& oklarheter och ofull-
stindigheter i behandlingen av hédllfasthetslirans termer. TNC har
utarbetat ett enkelt fdrfarande fire sadant informationsutbyte. De
positiva erfarenheterna fran projekten plan~ och byggterminologi
och vérmebehandlingsterminologi har lett till ett initiativ Hven i
detta fall.

SINTDOK har beslutat tilldela TNC 80 000 kr for utredningsarbete
under tre budgetdr avseende hillfasthetsordlistan. Ett prov pd& hur
arbetet gestaltar sig i nuvarande fas ldmnas i f&61 jande inligg som
skrivits av utredningsmannen lLars Bréathe.

Aktuella problem i arbetet med héllfasthetsterminolqgin

I och med infdrandet av SI-enheter inom alla amnesomraden bdr hill-
fasthetsliran nu f3rsska skaffa sig praktiskt anvindbara enheter.

Enheten f6r (mekanisk) spinning &r nominellt N/mZ och £&r hydrosta-
tiskt tryck Fa (pascal), dir 1 Pa = 1 N/m2. De praktiska virden pa
spdnning osv., som anvinds £or metaller i hadllfasthetsliran, ligger
dtskilliga tiopotenser fran 1 N/m?. Det skulle bli kKlumpigt att sidga
och skriva att spinningen &r 200 meganewton per kvadratmeter (200
MN/m2). Vi £8reslér dirfér att skillnaden (i den man ndgon sadan
existerar) mellan mekanisk spidnning och hydrostatiskt tryck uppldses
och att den praktiskt anvinda enheten fOr spinning blir MPa. Strick-
gransen fo8r stal 1311 blir 33 ca 220 ¥Pa., P& samma sdtt blir elasti-~
citetsmodulen f3r stal typiskt 200 GPa. Man skall i dagligt tal kunna
uttala dessa enheter [emmpal och [ jippal vid sidan om den fullsténdiga
utldsningen megapascal och gigapascal,

I stor utstrickning avser vi att ta med alderdomliga och oldmpliga
uttryek 1 ordlistan, med anteckningar som uttrvecker en starkare eller
svagare avradan. Crdlistan fyller dirmed sin uppgift som normerande
dekument f&8r hillfasthetslSrans sprakbruk.

Ordlistans namn har diskuterats. De forslag som hittills framfdrts
dr: Ordlista hidllfasthetslira

H&llfasthetsteknisk ordiista

Hallfasthetsordlista

Halifordlista

De tre fOrsta firslagen Hr langa, det fiirde sprakligt mindre strikt.
Vad namnet 4n blir kommer kanske minga att vdlja det sista alterna-
tivet for vardagligt bruk.

Har £81jer nidgra exempel péd definitionsfdrsék i arbetets nuvarande
skede. _

reologi liran om material med tidberoende mekaniska
egenskaper

Kelvinmaterial helire #n: Voigtmaterial
hypotetiskt material 'med den konstitutiva ekva-
tionen

*
o = Ee + ne

som kan illustreras med den reologiska modellen
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krypfunktion téjningsforlopp som erhdlls efter paliggande
av en konstant enhetsspdnning vid tiden noll

J(t) = 5%;51

uttrycket anvinds frimst for linjira material

relaxationsfunktion spinningsférlopp som uppstar i en stav om den
vid tiden noll ges en konstant enhetstd jning
o
Y(t) = —%El
o
uttrycket anvinds frimst f8r linjira material

hereditetsintegral integral som uppkommer i berikningar d& varken
tdjning eller spidnning 4r konstant i tiden; in-
nebdr dverlagring av infinitesimala tillskott
till 1d8sningen fran varje tidpunkt (Boltzmanns
superposition)
Exempel: En form 3Er

% )
e(t) = ood(t) + [I(t - ) %‘46—’“—1 at’
or

dar J(t) d&r krypfunktionen

Pet finns generaliseringar av hereditetsinteg-
ralen Hiven fdr icke~linjira material.

dterhdmtning forlopp, orsakat av termisk aktivering, men utan
samband med observerbar strukturell fordandring
(t.ex. rekristallisation), varigenom deforma-
tionshardnat material mjuknar

krypmodul (icke: krypgrdns) betecknas Ons Cgs Oc -+ ; hdr o,
' materialkonstant av dimension spanning och defi-
nierad av kryplagen

* . O\

e - s e

s > .. O(G‘C )
didr e€o d4r en konstant

Den spédnning som f5r ett givet material orsakar
en given kryphastighet (t.ex. 10~7 h~1) kallas
ofta, olimpligt, krypgrins. Ordet krypgrins an-
vindes forr dZven i betydelsen den stdrsta sSpin-
ning fér vilken krypning inte ansigs kunna ske.
Det dr emellertid tvivelaktigt om nidgon sadan
spdnning existerar.

Termfragor i urval

Hér presenteras ett urval av de Hrenden .som behandlats av TNC under
november manad 1972,

monolitisk vigg viagg utford i ett stycke; en murad vidgg kan inte
kallas monolitisk, oavsett hur stor fogarnas
styrka i f&drhallande till viggens i ovrigt

plastbetong betong med bindemedel i form av plast som helt
eller delvis ersitter cementet
ordet by anvindas med forsiktighet; oftast dr
det ldmpligt att sdka specificera dsyftade egen-
skaper hos betongen eller typen av plast
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"mil jovanlig" inneb8rden i denna term har inte bedbdmts vara
tillginglig for definiering; den har dirfdr inte
tagits med i TNC 50 Mil jSordlista

procentenhet det dr oriktigt att utddma ordet procentenhet som
en onddig synonym till procent; det gdr t.ex.
stor skillnad for ett parti om dess rdstandel
dkar med 10 procent eller 10 procentenheter

rumsenhet , inte heller dr ordet rumsenhet synonymt med rum;
den bostadstatistiska termen rumsenhet innefattar
dels boningsrum, dels kdk

medelviarde om inte annat utsigs avses aritmetiskt medelvirde:
summan av ett dandligt antal vdarden dividerat med
antalet virden (SIS 01 42 01)

medeltal ofta avses medelvdrde, eller det hela tal som &r
nirmast medelvdrdet, av en serie heltal

dngavfettning avffettning med anga fran ett ldsningsmedel som
far kondensera pd det f&remdl som skall avfettas
varef'ter kondensatet uppfangas och fi&r cirkulera
(jfr SMS 2967); det &r bl.a. fran arbetarskydds-
synpunkt viktigt att harifran skilje siadan aviett-
ning som sker med blandning av vatten och rengdr-
ingsmedel, under tryck och som anga och overhett-
ad vidtska, didr rengdringseffekten till stor del
beror av rdrelseenergin och ddr blandningen inte
cirkulerar; sadan avfettning kan kallas svrutave
fettning, Jjfr sprutbetning

drivsida-motsida bl.a. vid motorinstallation kan det vara befogat
att skilja mellan drivsida (dir t.ex. en axel &Ar
anbringad) och motsida; de stundom anvinda orden
framsida-baksida kan hir védlla missforstéand

sidnummer, det forhdllande att original med tryck bara pé
en sida kan ge kopior med tryck péd badda och tvirt

blusnuuiep om talar f£Or konsekvent numrering "sida 1", "sida
2" osv. vare sig tryck finns p& bada sidor eller
inte

kapacitet med kapacitet avses fSrmaga att rymma, bdra, pro-

ducera e.d.; uttryck som "maximal kapacitet" &dr
ddrfor ofta onddiga

Register Sver TNC-termer ar 1972

Under 4r 1972 har som nytt nummer i TNC~serien utkommit TNC 50 Mil j&-
ordlista, innehdllande 777 svenska termer med engelska, franska och
tyska motsvarigheter. Endast nidgra representativa termer fran den ord-
listah tas upp i registret nedan Sver rekommendationer publicebade av
TNC under &r 1972,

Fortlépande information om behandlade termer meddelas i TNC~4ktuellt.
Dessutom har TNC publicerat uppsatser och diskussionsinligg i Teknisk
Tidskrift, tidskriften STANDARD och Elteknik. Ca 500 olika termer har
kommenterats mer eller mindre utfdrligt. Registret leder lisaren till
rdtt kdlla och nummer. Fdrkortningarna har £81ljande innebdrd:

AKT TNC-Aktuellt TET Teknisk Tidskrift
ELT Blteknik A TNC TNC-serien
STA STAND ARD

Efter forkortningen f&l jer nummer under &r 1972 och sidnummer, at-
skilda av kolon.
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TNC-termer ar 1972 - alfabetisk f8rteckning med hidnvisning till
kdlla, nummer och sida

analogur AKT 6:6 dagnumrering STA 3:14
anbud AXT 6:7 damm TNC 50:10
anslutning AKT  4:7 databank ELT 9:54
appendix AKT  3:3 Catateknik ELT 11:40
arbetsprestation STA 9:17 datorera AKT 3:3
autekologi TET 11:40 defoliant TET 14 :44
avgas : TNC 50:3 delprodukt AKT 5:5
avkylning AKT 6:4 detektor ELT 11:40
avioppsvattenrening TRET 14541 dextros AKT 7:6
avskil jande bearbet- dia(bild)betraktare AEKT  5:7
ning AKT 1:2 diagram 3TA 5:10
avverkande bearbet- ' digitalur AKT 6:6
ning AKT 1:2 dipolantenn AKT 6:6
direktansliuten AKT 7:6
backspolning ARKT 3.4 distansminut AKT 3:3
ballistikriknare AKT  7:6 distribunal AKT 7:5
bandgéng AKT  T7:4 distribution AXKT 7:5
bandstal TET 3:42 d jup AKT  2:1
bearbetning 374 1:13 AKT 5:3% djupetsning ARKT 1:3
behandling 3TA 1113 AKT 5:3 drivsida AXT 8:5
berikning STA 2:14 druvsocker AKT 7:6
bestimning STA 2:7 drinvatten AKT 5:7
bestidllning AKT 6:7 dubbelhidftande te jp AKT 5:6
betraktningsapparat ARKT  5:7 dubbelstrimsmotor AXT  3:3
bifenyl AKT 3:3 dumpning TNC 50:11
bihang AXKT  3:3 dodlast AKT 3k
bikaka AKT 3:3 dodvikt AKT  3:L
bildbetraktare AKT 5:7 ddrr AXT  7:5
bildkassett AKT  3:4
bioecid TET 11244 egg AKT 7:6
biprodukt AKT 5:5 ekoecid TET 11:41
bisektris TET 6:44 ekologi TNC 50:14 TET 41:40
bjilklag AKT 5:1 ekonomisk prospekter-
bladonummer AXT 8:5 ing AKT  3:3
blinkvisare AT  2:3 elbearbetning ARKT 5.2
blockning AKT  3:2 elbeldggning AKT 5:3
bredd AKT 2:1 elbidgsbearbetning AKT 5:2
brygea (kafrfe) " AKT  5:;7 elbigsbeldgegning AKT 5:3
bulktransport AXT 3.3 elektrokemisk bearbet-
buller TNC 50:9 ning AKT 1:2
bygg- AXT  k:5 elektronik ELT 11:40
bygce AXKT  4:6 elenergiteknik BELT 11:40
byggeri - AKT L:6 elinformationsteknik ELT 14:40
byggmistare AKT  5:1 energiteknik ELT 14:40
byggnads -~ AKT L4:5 elverk AKT 5:7
bygenation AKT L:6 enaxlig traktor AKT 3:3
byggrrodukt STA 9:17 enfibertrid AKT 5.7
byggvara STA  9:17 !
birlag AKT 5:4 fabriksbehandlad AKT 6:7
_ felstrdmsbrytare AKT 6:7
centilong AKT  T7:4 figur STA 5:10
centralinstrument AKT  7:6 film, STA 8:12
centrerande chuck ARKT 6:5 film(bild)betraktare AKT 5:7
certifiering AKT  7:7 fiskdsd TNC 50:44
clg AKT  7:4 flerskiktspése AKT 7:5
clips AKT 2:3% fluidik ARXT 5:7
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flussmedelfylld ideal TET 3:42
lodtrad AKT 1:4 illustration STA 5:10
fog AKT  7:4 impuls AKT 5:7
folie STA 8:412 influens AKT 7:5
form AKT 5:3 informationsteknik ELT 41:%40
formbunden AKT 5:4 inféstning AKT  4:7
formetsning AKT 1:3 ingéng AKT 5:7
fotoetsning AKT 1:2 innovation AXT?  2:3
fraktografi AKT 7:7 installation AKT 4.7
fri svalning AXT 6.4 intag AKT 5:7
friktionspélning AKT 5.6 intrangsskydad AKT  7:4
fytocia TET 11344
férband AKT  4:7 Jjordfelsbrytare AKT 6:7
fﬁrbistrSmnings~ .
pump AKT 3:3 kalkylator AKT 7:6
f8rbrinning AKT 7.6 kallh&llning AKT 6:%4
PSrbrinningsmotop AKT 7:6 kapacitet AKT 8:5
foremil STA  L:1q7 kardinal STA 3344
fordrs ja Svalning AKT 6.4 karosseri AKT  4:7
P8rdrs jt brott AKT 3.2 karusellregister AKT 6:6
fargiftning TNC 50:16 kelvinmaterial AKT 8:3
: kemisk bearbetning AKT 1.2
garnityr ELT 9:54 kkr AET  7:4
gasrening TNC 50:17 kliché AKT 4.7
geografisk breda  sxrp 3:4 klorering TNC 50:22
geometrisk fopm AKT 5.3 koaxial AKT 5:5
geoteknisk Prospek- kohesionspélning AKT 5:6
tering AKT 3.3 kojlad kabel AKT 1:5
glas AKT 6.7 kokvra STA 8:;12
glasSppning AKT  7:4 kolloid STA 8:12
gnistbearbetning AKT 5.2 kombinationsverktyg AKT 1:5
gnistbeléggning AXT 5:3 komplettverktyg AKT 1:5
golvbehandling STA 1:13 kompost INC 50:22
graf STA 5:40 konduktivitet ARKT 7:6
grafiskt element STA 5:40 kontroll STA  2:7
grind AKT  7:5 kcpieringsapparat AKT  7:6
grundtal STA  3:44 kraf+t ELT 11:40
gagata AKT  7:4 kraftbunden AKT  Bag
gdngformande skruwv AKT 6:5 krafitkabel ELT 11:40
gdngskirande skruv AKT 6:5 krafttelefon ELT 141:40
géngtryckande kraftverk AKT 5:7
skruv  AKT 6:5 pgp- 7:7 kropp STA  4:17
krypfunktion AKT  8:4
halvledare ELT 14:40 krypgrins AEKT 8:4
handelsvara STA 9:17 krypmodul AKT 8:4
handmikrotelefon ELT 9.5 krypspénning ARKT 8:4
herbicid TET 1144 kullrig AKT 3:3
hereditetsintegral AKT 8.4 kulvert AKT  2:3
hetgas AKT 7.7 kyla AKT  6:3
hopfogning AKT 4.7 kyining AKT 6.4
hopklibbning AXT 3.2 kirnkraft ELT 141:%0
horisontal TET 3.42 kdk STA 8:12
hydragenférspr6d~ kﬁldbehandling AKT 6:3
ning AKT 3.2
hylsa AKT 2:3 larvning - AKT 7.4
hé ja AKT 241 lastbirare STA 1:13
hSgspinning ELT 14:40 lastning AKT 6:6
hdrning AKT 5.7 ledningsfarméga AKT  7:6
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ledningssystenm AKT 5:7 pesticiad TNC 50:32 7RT RERTS
linjdrled AKT 5.6 plan AKT 4:5
latitud AKT 3.4 planled AXKT 5.6
ljudkassett AET  3:h rlastbetong AKT 8:4
lolo AKT 7:7 plastplat AKT 2.2
lucks ARKT 7:5 Plastsmide AKT 2.2
luftbehandling TET 14:41 platskruv ARKT 6:5
ligspinning ELT 11:40 polislis AKT 7:4
lagsvavligt brinsle 7Tng 50: 25 port AKT 7:5
lésbar AKT 5:5 ppb, pphm, pPpm AKT 1:3
ligevil jare AKT 6:7 precision AKT  7:4
ldangd AKT 2:14 prefix AKT 5:7
pressa AKT 6:5
makro STA.  8:42 prestans STA  9:47
material STA  4:17 rrestation STA 9:17
maximera TET 6:44 Prestationsvars STA  9:47
medel STA 417 procent AKT 8:5
medeltal AKT 8:5 rrocentenhet AKT 8:5
medelvirde AKT 8:5 produkt STA 4:17 STA 9,
mne jselegg ARKT  7:6 pro jekt AKT 5.2
mekanisk renin TET 14344 prospektering AET  3:3
mekanism ' AKT 5:7 provning STA 2:7 STA 6:21
mellanprodukt AKT 5:5 prévning STA  6:21
midjebildning AKT 3.3 pylon AKT  1:4
mikro STA 8:12 pasvets AKT  1:4
mil jo INC 50:27 TET 11:40
'milgévénlig AEKT 8:5 ramp AKT 5:1
nillimikron AKT 1:5 recipient ART  3:4
minimera TET 6:h44 referensstrélk&lla AKT 2:3
mid AKT 5.6 reglerteknik ELT 11:%40
Mikr AKT 4.7 relaxationsfunktion AKT  8:4
modem AKT 1.4 renhédllningsverk TET 14:42
mementant brott AKT 3:2 rening TET 11:44
monolitisk vigg AKT 8:4 reologi AKT 8:3
mnotsida AKT 8:5 residuum TET 6:40
mottagare AKT 1.4 rest TET 6:44
mélplatta AEKT 5.2 ringbeckning AKT 5:7
mirkning AKT  7:7 ringlad kabel AKT 1:5
mat(data;mottagare AKT 1.4 ritapparat AKT 6:7
mit(data)sindare AKT  1:4 ritdon AKT 6:7
mitfixtur AKT 5:6 roro AET  7:7
nitning STA 2:49 rullramp AKT 531
midtstock AKT 5:6 rulltravpa AKT 5:9
métteknik ELT 11:40 rum AKT 8:5
_ rumsenhet AKT 8:5
nautisk miil AKT 3:3 rymdled AKT 5:6
negativ AKT 4.7 ridande kantlist AKT  7:4
noggrannhet AKT  7:4 rénnugn ELT 11:40
nytillverkning AKT 4:7 ritvinklighet STA  3:44
nédrsalt TNC 50: 30 rBrledping AEKT 5.7
rértennlod AKT  1:4
ob jekt STA 4:17 ART 52
offert . AKT 6:7 saltation AKT 5:6
optimera TET 6:44 samarbete AKT 6:5
order AKT 6:7 sambindning AKT 6:6
ordinal STA  3:14 samkdrning AKT 6:5
ordningstal STA  3:14 samlastning AKT 6:6
sammanarbete AKT 6:5
panel ELT 954 sammanbindning AKT 6:6
perforator AKT 5:6 semmankrning AKT. 6:5



Sammanlastning AKT
Sammansmida AKT
samprodukt AKT
samsmidg AKT
sandwich AKT
saxbgla AKT
schablon AKT
schema STA
senzimir-férzinka AKT
sidnumrering AKT
sidoprodukt AKT
sjutillhaliariads ART
sjdlvcentrerande

chuck AXT
sjadlvgéingande skruv AKT
s jomil ART
skarvning AKT
skiktad matta AKT
skrivpro jektor ART
slip AXT
slippmedel AKT
slirning _ AKT
2luttande rullbana AXT
slédckning AKT
spalt AKT
specifikation STA
Specifikationsvara STA
spets AKT
sportgolvy AKT
Springa AKT
springande kantlist AXT
sprutavfettning AKRT
sputtering AXT
sSputter jet AKT
starkstrésm ELT
status AKT
stoftavskiljare T™NG
stordia{bilder) AKT
storlelk AXT
stal AKT
stdlband TET
svagstrdm BLT
svalning AKT
svepelektronmikreskopAKT
svets,svetsfog AXT
svetsplan ART
svetsskary AKT
sviktgolw AXT
synekologi TET
systemarbete AKT
systemering AKT
systemskiss AKT
systemverktyg AKT
sdndare’ AKT
tabell STA
talgarnityr ELT
tavla ELT
teknisk brospekteringAxr
teleteknik ELT
temperatur AKT
test STA
text STA
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textilvara STA 9:147
tillverkande industri AKT 4.7
tjocklek AKT 2.4
tkr ARKT  7:4
transport, -don STA 1:13
transportsr AKT 7:6 s7a 1:13
trycka AKT 6:5
tumstock AKT 5:6
tvidkomponentlack ART 2:3
ténggrepp AKT 6:7
titsvets AKT 1:4
ugn med smiltrinna ELT 11:40
upphettning AKT 6:3
uppladdning AKT  7:4
uppslamning STA 8:12
uppvirmning AKT 6:4
ursparning TET 3:42 TRp 1h:43
utfriagning AXT 5:7
utgingsvara STA 9:147
utrustning AKT  4:7
utvirdering STA 6: 24
vakt ELT 11:40
vakuunpackning AKT 5:6
vang(stycke) AXT  3:4
vara STA 4:17 STA 9: 17
varmfarzinkning AKT 2:3
varmhallning AKT  6:4
varmadldring TET 3:42
vatten(renings)verk Tm7 11: 44
verksattest TET 3:42
vertikal TET 3:.42
vattenplaning AKT 5:7
veckonumrering STA  3:14
vellpapp AKT 47
vindkraft ELT 11:40
vinkelrithet STA  3:14
voigtmaterial AKT 8:3
vagpapp AKT - 4:7
vidertitning AKT 6:6
vigbehandling STA 1:43
virldsmil j8vakt TNC 50:4.2
virme AKT 6:3
virmebehandling AKT 6:4
virmemotor AKT  7:5
virmning ARKT  6:4
vétefarSpradning AKT 3:2
ytbehandling STA 1:43
zink~silikatférg AKT 7:5
Aterhimtning 4KT  8:4
dterspolning ARKT  3:4
dterstod TET  6:44
dtervinning TNC 50:44
dmne STA 4:17
overflidessamhille TNC 50:45
Gverridande kantlist AKT  7:4




